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ZAROBET AL-patch-J

TYP SUROVINOVA BAZE VAZBA
hutny spravkovy zarobeton nizkoZelezity Samot hydraulicka
TYPE ROHSTOFFBASIS BINDUNGSART
dichter Reparatursfeuerbeton eisenarme Schamotte hydraulisch
TYPE OF PRODUCT MAIN RAW MATERIAL BASE TYPE OF BOND
dense patch castable low-iron fireclay hydraulic
VSEOBECNE UDAJE / ALLGEMAINE ANGABEN / GENERAL DATA
KLASIFIKACNi TEPLOTA ZRNITOST
KLASSIFIZERUNGSTEMPERATUR ~ C 1200 KORNUNG  mm 0-1
CLASSIFICATION TEMPERATURE GRAIN SIZE
SPOTREBA MATERIALU * OBRUSNOST (CSN EN 1SO 16282)
MATERIALBEDARF t/m3 1 ,8 ) ABREB  ~m3
MATERIAL REQUIRED ABRASION RESISTANCE
SPOTREBA VODY UNOSNOST V ZARU ( CSN EN ISO 1893) .
ANMACHWASSERBEDARF 1 6-1 8 DRUCKFEUERBESTANDIGKEIT C
WATER REQUIRED REFRACTORINESS-UNDER-LOAD
CHEMICKE SLOZENI / CHEMISCHE ANALYSE / CHEMICAL ANALYSIS (%)
Al,O3 SiO2 Fe203 Ca0 BaO
47 3 1,0 7,5 6
FYZIKALNi VLASTNOST! / FYZIKALISCHE EIGENSCHAFTEN / PHYSICAL PROPERTIES ( CSN EN 1402-6)
TEPLOTA VYPALU OBJEMOVA HMOTNOST PEVNOST V TLAKU TRVALE DELKOVE ZMENY ZDANLIVA POROVITOST
BRANDTTEMPERATUR ROHDICHTE KALTDRUCKFESTIGKEIT BLEIBENDE LIN. LANGEANDERUNDG OFFENE POROSITAT
TEST TEMPERATURE BULK DENSITY COLD CRUSHING STRENGTH PERMANENT LINEAR CHANGE APPARENT POROSITY
°C kg.m-3 MPa % %
110 min. 1770 min. 25
800 min. 1650 min. 15 max. -0,2 43
1200 min. 1650 min. 15 max. -0,6 43
TEPELNA VODIVOST / WARMELEITFAHIGKEIT / THERMAL conpucTiviTy (CSN EN ISO 8894-1)
°C
W.m 1K
OSTATNI UDAJE / BLEIBENDE ANGABEN / THE OTHERS INFORMATION
INSTALACE: VERARBEITUNGSTECHNIK: METHOD OF PLACEMENT:
nahazovani, vymazavani, Anwerfen, Schmieren, Stochern trowelling, smearing, rodding
stouchani
BALENI: 25 kg pytle VERPACKUNG: 25 kg Sécke PACKING: 25 kg bags
SKLADOVATELNOST: 6 mésicl LAGERFAHIGKEIT: 6 Monate STORAGE LIFE: 6 months
POUZITI VERWENDUNG: TYPICAL APLICATIONS:

Zarobetonova smés pro opravy drobnych
poskozeni vyzdivek tavicich

a udrzovacich peci, transpotrnich panvi,
licich zlabti v metalurgii hliniku, aplikace
pievazné ruénimi metodami

Feuerbeton fiir die Reparaturen der kleineren
Beschadigungen der Auskleidungen bei

den Schmelzéfen, Warmhalteofen,
Giessenpfannen, Giessenrinnen

in der Aluminiumindustrie, Applikation
iiberhaupt mittels der Handmethoden

castable for small repairs of refractory linings

of melting and holding furnaces, transport ladles
and runners in Al-metallurgy, above all for hand-
patching method

*) bez ztrat pfi torkretaci / ausser Riickprall / no allovance for waste
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